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Abstract of EP0942512 

The carrier (1 ) is essentially cylindrical and 
carries pairs of bridge-shaped formations (2) on 
its exterior forming accommodation spaces 
between them for the wires of the stator winding. 
The number of paired bridge formations corresp. 
to the number of stator grooves in the motor's 
stator plate packet (30). The outer ends of the 
formations are curved towards each other. 
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(54) Trager fur die Statorwicklung von Elektromotoren 



(57) Ein Trager (1) fur die Statorwicklung eines 
Elektromotorstragt an seiner AuBenseite paarwetsean- 
geordnete, stegartige Anformungen (2), die zwischen 
sich Aufnahmeraume (3) fur die Drahte (4) der Stator- 
wicklung bilden. Zwischen den freien, radial auBen lie- 
genden und aufeinanderzu gebogenen Randern (5) je- 
des Paares stegartiger Anformungen (2) sind Schlitze 



(6) vorgesehen, durch welche die Drahte (4) der Wick- 
lung in die Aufnahmeraume (3) einlegbar sind. 

Die A-seitigen Enden der stegartigen Anformungen 
(2) gehen von einem Ringflansch (10) aus, der von ei- 
nem zylinderformigen Ring (7) absteht. 

Die B-seitigen Enden der stegartigen Anformungen 
(2) sind mit einem zylinderformigen Ring (B) verbunden. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Trager fur die Sta- 
torwicklung von Elektromotoren ('Wicklungstrager') mit 
dessen Hilfe die Statorwicklungen eines Elektromotors s 
in den Stator eingesetzt werden konnen. 
[0002] Ublicherweise werden die Statorwicklungen 
von Elektromotoren unmittelbar in das Statorblechpaket 
eingebracht. Dies ist insbesondere bei kleineren Moto- 
ren nur mit erneblichem Autwand moglich, zumal in die io 
Nuten zwischen den Zahnen des Statorblechpaketes 
auch sogenannte Statornuten-lsolationen eingesetzt 
werden mussen, die f Or die Isolierung zwischen der Mo- 
torwicklung einerseits und den jeweils die einzelnen Nu- 
ten begrenzenden Zahnen des Statorpaketes anderer- is 
seits sorgen. 

[0003] Die FR 2 328 318 A zeigt Isolationen, die in 
Nuten eines Rotors angeordnet werden. Dabei sinddie- 
se Isolationen in mehrere Abschnitte unterteilt und der 
die Isolationen vor der Montage zusammenhaltende 20 
Ring soli nach der endgultigen Montage der Isolationen 
in den Nuten des Rotors abgetrennt werden. 
[0004] Die CH 409 104 A zeigt ebenfalls tOr einen Ro- 
tor und nicht fur einen Stator bestimmte Isolationen fur 
die Aufnahme der Rotorwicklung, wobei die einzelnen 25 
Isolationen durch einen Endflansch miteinander ver- 
bunden sind, so daB die Isolationen von der Seite her 
in die Nuten des Rotors eingeschoben werden konnen. 
[0005] Die Anordnung gemaB der CH 409 1 04 A aus 
Isolationen und Endflansch kann nicht bewickelt wer- 30 
den, bevor sie in den Rotor eingeschoben wird, da an- 
ders als bei Statoren von Elektromotoren das Einschie- 
ben eines bewickelten Tragers bei einem Rotor nicht 
moglich ist. 

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde ei- 35 
nen Trager fur die Statorwicklung eines Elektromotors 
zur Verfugung zu stellen, mit dem das Herstellen der 
Statorwicklung vereinfacht ist. 
[0007] Gelost wird diese Aufgabe mit einem Trager 
mit den Merkmalen des Anspruches 1 . <o 
[0008] Bevorzugte und vorteilhafte Ausgestaltungen 
des erfindungsgemaBen Wicklungstragers sind Gegen- 
stand der Unteranspruche. 

[0009] Bei Verwendung des erfindungsgemaBen 
Wicklungstragers konnen die Statorwicklungen eines 45 
Elektromotors auf den Wicklungstrager vormontiert 
werden. Es genugt dann, den Wicklungstrager mit den 
an ihm vormontierten Wicklungen in den Stator einzu- 
schieben, was ohne weiteres moglich ist. Das muhsame 
Einbringen der Drahte der Statorwicklung unmittelbar in so 
die Nuten eines Statorpaketes entfallt somit bei der Er- 
findung. 

[0010] Ein Vorteil bei Verwendung des erfindungsge- 
maBen Wicklungstragers liegt vor allem in der wesent- 
lich vereinfachten Wicklungsmontage, vornehmlich bei ss 
kleinen, einfachen Elektromotoren, bei welchen sonst 
der Wicklungseinbau infolge der sehr schwierigen 
raumlichen Verhaltnisse nicht nur schwierig, sondem oft 
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auch mit groBem AusschuB verbunden ist. 
[0011] In einer Ausfuhrungsform des erfindungsge- 
maBen Wicklungstragers ubemehmen die vom auBe- 
ren Umfang des im wesentlichen zylindrischen Tragers 
abstehend angeordneten, stegartigen Anformungen, 
zwischen welchen die Wicklungsdrahte der Statorwick- 
lung aufgenommen sind, die Funktion der Nutenisolie- 
rungen. Bei dieser Ausfuhrungsform ist vorgesehen, 
daB sich die in Achsrichtung verlaufenden Schlitze zwi- 
schen den stegartigen Anformungen beim Einschieben 
in das Statorblechpaket schlieBen und so die Statornu- 
tenisolation bilden. Dabei kann in einer weiteren Aus- 
fuhrungsform vorgesehen sein, daB die zwischen den 
Stegen aufgenommenen Wicklungsdrahte nach auBen 
hin durch einen Streifen aus Isolationsmateriai abge- 
deckt werden, so daB eine zusatzliche Sicherung der 
Wicklungsdrahte und eine verbesserte Statornuten iso- 
lation erzielt wird. 

[0012] Von Vorteil insbesondere bei kleinen, einfa- 
chen Elektromotoren ist es, daB der erfindungsgemaBe 
Wicklungstrager auch dazu herangezogen werden 
kann, die Rotoriagerung des Elektromotors zu ubemeh- 
men, wozu in diesem Fail Lagersitze fur die Aufnahme 
des luftungsseitigen und/oder des abtriebsseitigen Ro- 
torlagers vorgesehen sein konnen. 
[001 3] Urn zu erreichen, daB die Wicklungskopfe, die 
bezogen auf die Einschubrichtung des Wicklungstra- 
gers in das Statorblechpaket vome liegen, in eine Lage 
verformt werden konnen, in der sie der endseitigen Fla- 
chedes Statorblechpaketes gegenuberliegen, kann ge- 
maB einer Ausfuhrungsform der Erfindung vorgesehen 
sein, daB die dort angeordneten Telle des Wicklungs- 
tragers zum Abtrennen vorbereitet sind. Nach dem Ent- 
fernen der Oberstehenden Teile, die zunachst zur Fun- 
rung der Wicklungsdrahte beim Herstellen der Stator- 
wicklung am noch nicht in das Statorblechpaket einge- 
schobenen Wicklungstrager dienen, konnen die dort lie- 
genden Wicklungskopfe radial nach auBen verformt 
werden, so daB sie die an sich gunstige Lage neben der 
Endflache des Statorblechpaketes einnehmen. 
[0014] Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile 
des erfindungsgemaBen Wicklungstragers ergeben 
sich aus der nachstehenden Beschreibung des in der 
Zeichnung gezeigten AusfQhrungsbeispieles. Es zeigt: 

Fig. 1 einen bewickelten Wicklungstrager und 

Fig. 2 den bewickelten Wicklungstrager aus Fig. 1 
beim Einschieben in ein Statorblechpaket. 

[0015] Ein erfindungsgemaBer Wicklungstrager 1 ist 
ein im wesentlichen, zylindrisch gefonmter Korper aus 
isoiierendem Werkstoff, insbesondere aus isoiierendem 
Kunststoff. 

[0016] An der AuBenumfangsflache des zylindri- 
schen Tragers 1 sind uber dessen Umfang gleichmaBig 
verteilt, stegartige Anformungen 2 vorgesehen, wobei 
jeweils zwei stegartige Anformungen 2 zwischen sich 
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einen Aufnahmeraum 3 fur Wicklungsdrahte 4 bilden. 
Die achsparallelen, freien Rander 5 der stegartigen An- 
formungen 2 sind urn parallel zur Achse des Tragers 1 
verlaufende Achsen auteinanderzu gekrummt, so daG 
elne der Querschnittsform der Statornuten 31 anna- s 
hernd entsprechende AuGenform jedes Paares aus 
stegartigen Anformungen 2 erreicht wird. 
[0017] Die stegartigen Anformungen 2 weisen von 
zwet zylinderformigen Ringen 7 und B, die an den Enden 
des Tragers 1 zu dessen Achse konzentrisch angeord- 10 
net sind, nach auGen. 

[0018] An dem in Fig. 2 links sichtbaren Ring 7 sind 
zwei Ringflansche 9 und 10 vorgesehen, die vom zylin- 
drischen Ring 7 nach auGen hin abstehen. In dem an 
den Enden der stegartigen Anformungen 2 vorgesehe- is 
nen Ringflansch 10 sind radial nach auGen offene Aus- 
sparungen 11 vorgesehen , durch welche die Drahte 4 
der Wicklung gefuhrt sind. Der an den in Fig. 2 links 
sichtbaren Ende des Wicklungstragers 1 iiegende Ring 
7 kann als Aufnahme fOr das abtriebsseitige Lager (A- 20 
Lager) fur die Welle des Rotors dienen. . 
[0019] Am inneren Ende des in Fig. 1 rechts sichtba- 
ren zylinderformigen Ringes 8 des Wicklungstragers 1 
ist eine vom zylinderformigen Ring 8 nach innen wei- 
sende, zur Achse des Wicklungstragers 1 senkrecht 2s 
stehende, ringformige Wand 12 vorgesehen, die eine 
zur Achse des Wicklungstragers 1 konzentrische Hulse 
1 3 fur die Aufnahme des B-Lagers (luftungsseitiges La- 
ger) tragt. Der radial auGerhalb dieser Hulse 13 vorge- 
sehene, zu dieser konzentrische Ring 8 ist zwischen je- 30 
dem Paar der stegartigen Anformungen 2 durch einen 
achsial verlaufenden Schlitz 14 unterbrochen. Durch 
diese Schlitze 14 im Ring 8 treten die Drahte 4 der Sta- 
torwicklung und bilden in dem Ringraum zwischen der 
Hulse 1 3 und dem Ring 8 Wicklungskopfe. 35 
[0020] Die B-seitigen, in Fig. 1 rechts liegenden En- 
den der stegartigen Anformungen 2 sind abgeschragt, 
schlieGen also mit der Achse des Wicklungstragers 1 
einen spitzen Winkel ein. Dadurch wird das Einfuhren 
des Wicklungstragers 1 (siehe Fig. 2) in ein Statorblech- *o 
paket 30 vereinfacht. 

[0021] Die Abmessung der stegartigen Anformungen 
2 einschlieBlich ihrer auteinanderzu gekrummten, freien 
Rander 5 ist so gewahtt, daG sich die zwischen den frei- 
en Randem 5 der stegartigen Anformungen 2 liegen- 
den, zunachst offenen Schlitze 6 beim Einfuhren des 
bewickelten Wicklungstragers 1 in ein Statorblechpaket 
30 schlieGen, so daG die stegartigen Anformungen 2 
gleichzeitig die Isolation zu den Statornuten 31 bilden 
und gesonderte, in die Statornuten 31 einzufuhrende so 
Nutenisolationen entbehrlich sind. 
[0022] Zusatzlich kann vorgesehen sein, daG zwi- 
schen jedes Paar stegartiger Anformungen 2, die zwi- 
schen sich einen Wicklungsstrang aufnehmen, radial 
auBerhalb der Wicklungsdrahte 4 ein Streifen aus Iso- ss 
lationsmaterial eingeschoben wird, der den zunachst 
noch offenen Schlitz 6 von innen her abdeckt und somit 
eine erhohte Sicherheit der Nut en isolation gewahrlei- 
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stet. 

[0023] Wie in den Fig. 1 und 2 gezeigt, werden die 
stegartigen Anformungen 2 ausschlieGlich an den En- 
den des Wicklungstragers 1 einerseits vom Ringflansch 
10 (A-Seite) und anderseits vom Ring 8 gehalten. So 
kann ein Rotor (Laufer) des Motors mit seiner Umfangs- 
flache bis nahe an die in den Aufnahmeraumen 3 zwi- 
schen den stegartigen Anformungen 2 aufgenomme- 
nen Wicklungsteile heranreichen. 
[0024] Uberdies ist der Inndendurchmesser des Rin- 
ges 7 wenigstens so groG wie der AuGendurchmesser 
des Rotors, so daG dieser durch den Ring 7 hindurch in 
das Statorblechpaket eingefuhrt werden kann, nach- 
dem die Statorwicklung mit Hilfe des Wicklungstragers 
1 im Statorblechpaket 30 montiert worden ist. 
[0025] Wie Fig. 1 zeigt, sind die B-seitigen, zwischen 
der Hulse 1 3 und dem Ring 8 liegenden Wicklungskopfe 
radial nach innen umgelegt. Damit die Wicklungskopfe 
nach dem Einfuhren des Wicklungstragers 1 in ein Sta- 
torblechpaket 30 so verformt werden konnen, daG die 
A-seitigen Wicklungskopfe, der dort angeordneten End- 
flache des Statorblechpaketes 30 gegenuberliegend 
angeordnetsind, werden die uberdie Wand 12 uberste- 
henden Teile der stegartigen Anformungen 2 und der 
Ring 8 bevorzugt entfemt, nachdem der bewickelte 
Wwicklungstrager 1 in das Statorblechpaket 30 einge- 
fuhrt worden ist. Urn dies zu vereinfachen, kann vorge- 
sehen sein, daG die uber die Wand 12 uberstehenden 
Teile der stegartigen Anformungen 2 und der dort vor- 
gesehene, zylinderformige Ring 8 zum Abtrennen vor- 
bereitet, z.B. mit Schwachungslinien ausgebildet sind. 
So ist es moglich, nach dem Einfuhren des bewikkelten 
Wicklungstragers 1 in ein Statorblechpaket 30 die dann 
fiber dieses auf der B-Seite uberstehenden Teile des 
Wicklungstragers 1 zu entfernen, worauf die dort liegen- 
den Wicklungskopfe radial nach auGen gedrOckt wer- 
den konnen, daG sie der B-seitigen (in Fig. 2 nicht sicht- 
baren) Endflache des Statorblechpaketes 30 gegen- 
uberliegend angeordnet sind. 

[0026] Der Wicklungstrager 1, der urn den Fullgrad 
der Wicklung in den Statornuten 31 moglichst groG zu 
hatten, dunnwandig ausgebildet ist, kann beim Bewik- 
keln durch geeignete StutzmaGnahmen gesichert wer- 
den, welche ein Verformen des Wicklungstragers 1 
wahrend des Bewickelns verhindern. So kann z.B. zwi- 
schen einem Hattedorn und dem Wicklungstrager 1 
wahrend des Bewickelns Unterdruck angelegt werden, 
urn den Wicklungstrager 1 sicher festzuhalten. 
[0027] Der fertig bewickelte Wicklungstrager 1 wie er 
in Fig. 1 gezeigt ist, wird mit seinem die Hulse 13 fur das 
B-seitige Rotor tager auf weis ende Ende voran, wie in 
Fig. 2 gezeigt, ausgerichtet und in ein Statorblechpaket 
30 eingeschoben. Dabei verbiegen sich die in die Sta- 
tornuten 31 eintretenden stegartigen Anformungen 2, 
so daG sich die zunachst fOr das Einbringen der Wick- 
lungsdrahte 4 noch offenen Schlitze 6 zwischen Paaren 
von stegartigen Anformungen 2 schlieGen und die Sta- 
tornuten isolationen bilden. 
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[0028] Falls gewunscht, werden die B-seitig uber das 
Statorblechpaket 30 Oberstehenden Enden der stegar- 
tigen Anformungen 2 und der Ring 8 dann abgetrennt, 
worauf die dort befindlichen Wicklungskopfe nach au- 
Ben gedruckt werden konnen, so daB sieder B-seitigen 
Stimflache des Statorblechpaketes 30 gegenOberlie- 
gend angeordnet sind. 

[0029] Der erfindungsgemaBe Trager 1 kann einstuk- 
kig aus Kunststoff z. B. im SpritzguBverfahren herge- 
stelrt werden. 

[0030] Zusammenfassend kann ein Ausfuhrungsbei- 
spiel der Erfindung wie folgt beschrieben werden: 
[0031] Ein Trager 1 fOr die Statorwicklung eines Elek- 
tromotors tragt an seiner Au Sense ite. paarweise ange- 
ordnete, stegartige Anformungen 2, die zwischen sich 
Aufnahmeraume 3 fur die Drahte 4 der Statorwicklung 
bilden. Zwischen den freien, radial auBen liegenden und 
aufeinanderzu gebogenen Randern 5 jedes Paares 
stegartiger Anformungen 2 sind Schlitze 6 vorgesehen, 
durch welche die Drahte 4 der Wicklung in die Aufnah- 
meraume 3 einlegbar sind. 

[0032] Die A-seitigen Enden der stegartigen Anfor- 
mungen 2 gehen von einem Ringflansch 10 aus, der von 
einem zylinderformigen Ring 7 absteht. 
[0033] Die B-seitigen Enden der stegartigen Anfor- 
mungen 2 sind mit einem zylinderformigen Ring 8 ver- 
bunden. 



Patentanepruche 

1. Trager (1) fur die Statorwicklung eines Elektromo- 
tors, dadurch gekennzeichnet, daB der Trager (1) 
im wesentlichen zylindrisch geformt ist und an sei- 
ner AuBenseite paarweise angeordnete, stegartige 
Anformungen (2) tragt, die zwischen sich Aufnah- 
meraume (3) fur die Drahte (4) der Statorwicklung 
bilden, wobei die Anzahl der paarweise angeordne- 
ten, stegartigen Anformungen (2) der Zahl der Sta- 
tomuten (31) im Statorblechpaket (30) des Elektro- 
motors entspricht. 



stens annahernd korrespondiert. 

5. Trager nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die freien Rander (5) der steg- 

s artigen Anformungen (2) jedes Paares stegartiger 
Anformungen (2) bei in ein Statorblechpaket (30) 
eingeschobenem Trager (1 ) aneinander anliegen. 

6. Trager nach einem der AnsprQche 3 bis 5, dadurch 
io gekennzeichnet, daB die Schlitze (6) zwischen den 

freien Randern (5) der stegartigen Anformungen (2) 
jedes Paares stegartiger Anformungen (2) von in- 
nen her durch eine streifenformige Isolierung abge- 
deckt sind. 

Trager nach einem der AnsprQche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB an beiden Enden des Tragers 
(1 ) Aufnahmen (7, 1 3) fur die Lager der Rotorwelle 
des Elektromotors vorgesehen sind. 

Trager nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Aufnahme fur das luftungsseitige (B-seiti- 
ge) Lager der Rotorwelle eine Hulse (1 3) ist, die von 
einer quer zur Achse des Tragers (1) ausgerichte- 
ten Wand (12) absteht. 

9. Trager nach Anspruch 7 Oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Aufnahme fur das abtriebsseitige (A- 
seitige) Lager der Rotorwelle ein zylinderfdrmiger 
Ring (7) ist, von dessen freiem Ende ein Ring- 
flansch (9) nach auBen absteht. 

10. Trager nach einem der AnsprQche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die A-seitigen Enden der 

. stegartigen Anformungen (2) mit einem vom zylin- 
derformigen Ring (7) abstehenden Ringflansch (10) 
verbunden sind und daB im Ringflansch (10) zwi- 
schen jedem Paar stegartiger Anformungen (2) ei- 
ne radial nach auBen offene Durchbrechung (11 ) fur 
den Durchtritt der Wicklungsdrahte (4) vorgesehen 
sind. 
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2. Trager nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
daB die freien, radial auBen liegenden Rander (5) 
jedes Paares stegartiger Anformungen (2) aufein- 45 
anderzu gekrummt sind. 

3. Trager nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen den freien Randern (5) der 
stegartigen Anformungen (2) Schlitze (6), durch so 
welche die Wicklungsdrahte (4) zwischen die steg- 
artigen Anformungen (2) einlegbar sind, vorgese- 
hen sind. 

4. Trager nach einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch ss 
gekennzeichnet, daB die stegartigen Anformungen 

(2) jedes Paares eine AuBenumriBform aufweisen, 
die mit der UmriBform der Statomuten (31) wenig- 



11. Trager nach einem der AnsprQche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die B-seitigen Enden der 
stegartigen Anformungen (2) mit einem zylinderfor- 
migen Ring (8) verbunden sind, in dem im Bereich 
zwischen jedem Paar stegartiger Anformungen (2) 
ein zum Ende des Tragers (1) hin offener Schlitz 
(14) fur den Durchtritt der Wicklungsdrahte (4) vor- 
gesehen ist. 

12. Trager nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich- 
net, daB der zylinderformige Ring (8) mit der Wand 
(1 2) verbunden ist, welche die H ulse (1 3) fur das B- 
seitige Lager der Rotorwelle tragt. 

13. Trager nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Qber die Wand (12) Oberstehenden Tei- 



4 



7 EP 0 942 512 A1 8 

te der stegartigen Anformungen (2) zum Abtrennen 
vom Trager (1) vorbereitet, z.B. mit Schwachungs- 
linien versehen sind. 

14. Trager nachAnspruch 12 oder 1 3, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB der innerhalb der B-seltigen Enden 
der stegartigen Anformungen (2) vorgesehene Ring 
(B) zum Abtrennen vom Trager (1 ) vorbereitet, z.B. 
mit Schwachungsiinien versehen ist. 
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D : in dar Anmaldung angafOrtrtas Ookumant 
I : aus andaran GrQndan angatOrutaa Dokumant 

& : Mttglied dar glekhan Pat^amaiaiuwf^^^rnai^eQ"' 
Ookumant 
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EP0 942 512 A1 



ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT 
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. 



EP 99 89 0053 



in diesem Anhang sind die MitgDeder dar Patentfamfiten dor Im obengenannten europalschen RecherchenbertcW angefdhrten 
Patantdokumente angegeben. 

Die Angaben uber die FajnHienrnftglteder errteprechen dem Stand dar DatBJ des Europalschen Patantamts am 
Dtese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfcxgen ohne Gewflhr. 

17-06-1999 



Im Recherchenbericht 
angefOhrtea Patentdokument 



Datum dar 
VerOflentttchung 



Mitgiied(er) der 
PatantfamiQe 



Datum der 
Veroffenilichung 



FR 2328318 


A 


13-05-1977 


KEINE 


CH 409104 


A 




KEINE 


DE 3216117 


A 


03-11-1983 


KEINE 



Fur Habere Einzelheiten zu <fiesem Anhang : siehe Amtsbiatt des Europarachen Patantamts, Nr. 12/82 
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